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Kugelumlauffhrungen.

Lagerspiel stufenlos einstellbar

Klar anodisierter Aluminium-
Grundkdrper des Wagens

Alle Stahlteile aus bestandigem Edelstahl

Gleitelemente aus dem Hochleistungspolymer
iglidur® J dienen als Flihrungslager und
gewahrleisten beste Laufeigenschaften

Deckel aus solidem Kunststoff oder Edelstahl

Aluminium-Profilschiene mit

hartanodisierter Oberflache
Vorteile: Wann nehme ich sie nicht?
® 100 % schmiermittelfrei ® Bei geringem Bauraum
@ cinstellbares Lagerspiel P> drylin® N, Seite 821, B> drylin® W, Seite 835
@ automatische Spielnachstellung ® Bei Forderung einer reinen Edelstahliésung
@ hohe statische Tragfahigkeit P> drylin® W, Seite 835, P> drylin® R, Seite 869
@ Lebensdauer bis zu 50.000 km ohne Schmierung @ Bei Konfiguration inklusive Antrieb
® hohe Schmutzunempfindlichkeit P> drylin® SHT, Seite 1021, B> drylin® E, Seite 1089

® schwingungsarm und leise

GroBe 15 GroBe 20 GroBe 25 GroBe 30

® B & A [~

Keine Schmierung Reinraumzertifikat Frei von Giftstoffen ESD-kompatibel Temperatur
erforderlich IPA Fraunhofer ROHS 2002/95/EC (elektrostatische
» Seite 764 Entladung)
/h

800 U Mehr Informationen » www.igus.de/de/drylinT

drylin® T-Schienenfiihrungen wurden speziell fir Anwendungen in der Automatisierung und Hand-
habung entwickelt. Das Entwicklungsziel wurde auf eine robuste LinearfUhrung fUr den Einsatz in
unterschiedlichsten — auch extremen — Umgebungen gelegt. Sie sind abmessungsgleich zu den meisten



drylin® T | Produktiibersicht

drylin® T-
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fuhrungen

Standard

@ voreingestellte Lieferung fUr direkten Betrieb
@ Spieleinstellung manuell oder Feinjustierung
@ wartungsfrei ohne Schmierung

@ korrosionsbestandig

P Seite 807

Automatik

@® mit einem Mechanismus, der das Lagerspiel nach
Entfernen der Vorspannschlissel automatisch einstellt
und im Betrieb nachstellt

@ wartungsfrei ohne Schmierung

@ korrosionsbestandig

P> Seite 807

Mit Handklemmung

@ \Wagen mit einstellbarem Spiel (manuelle Spieleinstellung)
@ wartungsfreier Trockenlauf

@ korrosionsbestandig

P> Seite 808

Heavy Duty

@ Einsatz bei extremsten Bedingungen (Schmutz,
Kleberlckstande, Spane, Schlamm etc.)

@ Kunststoff-Gleitelemente sind im Deckel fixiert und
unverlierbar

P> Seite 809

Kompakt

@ Schmaler Linearflhrungswagen fUr geringen Bauraum

® Kunststoff-Gleitelemente sind im Deckel fixiert und
unverlierbar

P> Seite 809

Miniaturfihrung

@ klein, kompakt, schmiermittelfrei
@ cinfach zu montieren

@ robust und preisglnstig

P> Seite 810

Klemmelemente

® kompakte und starke Klemmelemente flr alle
BaugréBen — Haltekréafte bis zu 500 N

P> Seite 811

igus® GmbH 51147 Koin | Tel. +49 2203 9649-145 Fax-334 | info@igus.de | www.igus.de 801
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Typische Industriezweige und
Anwendungsbereiche

@ Maschinenbau @ Holzindustrie

® \Werkzeugmaschinen @ Handling u.v.m.

Technik verbessern und Kosten senken -
170 weitere spannende Anwendungsbeispiele
online » www.igus.de/drylinPraxis

» www.igus.de/kuvertiermaschine P> www.igus-automotive.de

802 Lebensdauerberechnung, 3-D-CAD-Daten, PDF-Downloads » www.igus.de/de/drylinT
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Fihrungsschiene
Material

Werkstoff

Beschichtung
Oberflachenharte
Fiihrungswagen
Grundkorper

Werkstoff

Beschichtung
Gleitelemente

Schrauben und Federn
Deckel

max. Gleitgeschwindigkeit
Temperaturbereich
Tabelle 01: drylin® — technische Daten

Typ Coy C C M M M

oY) oz 0X oy 0z
kN] [kN] [kN] [Nm] [Nm] [Nm]
04-09 0,48 0,48 024 3,4 1,8 1,8
04-12 0,96 0,96 048 9,2 4,4 4,4
04-15 1,4 1,4 0,7 17 8 8
01-15 4 4 2 32 25 25

01-/02-20 7,4 7,4 3,7 85 45 45
01-/02-25 10 10 5 125 65 65
01-/02-30 14 14 7 200 100 100

Tabelle 02: drylin® — zulassige Tragfahigkeit, statisch

drylin® T-
Schienen-
fuhrungen

Aluminium, Strangpressprofil
AMgSi 0,5

Harteloxal, 50 ym

500 HV

Aluminium, Strangpressprofil

Al Mg Si 0,5
Eloxal
wartungsfreier Gleitlagerwerkstoff iglidur® J
Edelstanl
Kunststoff (TW-01/TWA-01), Stahl (TW-02)
15 m/s
—40°C bis +90°C
Mox
//‘Q
coc [
\Moz
v Co(-v)

Abb. 01: Bezeichnung der Richtungen
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Abb. 02: drylin® T - zulassige Tragfahigkeit, dynamisch

igus® GmbH 51147 Koin | Tel. +49 2203 9649-145 Fax -334 | info@igus.de | www.igus.de
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Konstruktionshinweise

Der Ausgleich von Parallelitétsfehlern zwischen montierten
Schienen ist bei einer Fest-/Loslagerung im Bereich bis
maximal 0,5 mm mdglich. Beim Einbau ist darauf zu achten,
dass das Loslager in beide Richtungen etwa gleich viel
Spiel aufweist.

Die von uns empfohlene Ausflihrung des Fest-/Loslager-
systems konnen Sie den nebenstehenden Darstellungen
entnehmen.

Die Anschlussflachen flir die Schienen und FUhrungswagen
sollten eine gute Ebenheit (z.B. gefraste Oberflache)
aufweisen, um Verspannungen im System zu vermeiden.
Kleinere Unebenheiten in den Anschlussflachen kdénnen
bis zu einem gewissen MalB (0,5 mm) durch ein groéBer
eingestelltes Spiel individuell ausgeglichen werden. Die
Spieleinstellung ist nur im unbelasteten Zustand mdglich.
Bitte wenden Sie sich bei auftretenden Fragen zur
Konstruktionsauslegung und/oder dem Einbau an unsere
Anwendungsberatung.

Montage drylin® T-Fiihrungssystem
Unbedingt die Seite mit Aufschrift ,,Reset Clearance” zuerst
auf die Schiene aufschieben (siehe Abb.).

CER)))A))) (A5

.
|

drylin® T | Konstruktionsregeln

Einbauvariante seitlich mit Loslager in z-Richtung

@ Schiene
@ Gleitelement i
(3] Festlagerwagen

(4] Loslagerwagen LLZ oder LLY

Einbauvariante horizontal mit seitlich liegenden
Flihrungswagen und Loslager in y-Richtung

TW-Baureihe, einstellbares Spiel

TWA-Baureihe, Automatik

SchienenstoB

804 Lebensdauerberechnung, 3-D-CAD-Daten, PDF-Downloads P www.igus.de/de/drylinT
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drylin® T | Konstruktionsregeln

Loslager fir Gleitfiihrung

Beim Einsatz von Systemen mit zwei parallelen Fihrungen
muss eine Seite als Loslager ausgelegt werden. FUr jede
Einbaulage, ob horizontal, senkrecht oder seitlich, gibt es
die geeignete Fest-Loslagerldsung. Diese Einbauweise
verhindert eine Schwergangigkeit bzw. ein Klemmen der
FUhrung bei Parallelitdtsabweichungen zwischen den
Fdhrungen. Realisiert wird die Loslagerung durch die
kontrollierte Erweiterung des Spiels in die Richtung des
voraussichtlichen Parallelitatsfehlers. Somit entsteht auf
einer Seite ein zusatzlicher Freiheitsgrad.

Beim Einbau ist darauf zu achten, dass das Loslager in
beide Richtungen etwa gleich viel Spiel aufweist. Die von
uns empfohlene Ausfiihrung des Fest-Loslagersystems
kénnen Sie den Darstellungen in den einzelnen Kapiteln
der Systeme entnehmen. Die Anschlussflachen fUr die
Fdhrungen und Wagen sollten eine gute Ebenheit (z. B.
gefraste Oberflache) aufweisen, um Verspannungen im
System zu vermeiden. Kleinere Unebenheiten in den
Anschlussflachen kénnen bis zu einem gewissen Mal3 durch
Loslager kompensiert werden.

Loslager

Festlager

Abb. 02: Automatischer Ausgleich von
Parallelitatsfehlern

drylin® Experte & Lebens-
dauerberechnung:
» www.igus.de/drylin-experte

AuBermittige Krafte

FUr den erfolgreichen Einsatz der wartungsfreien drylin®-
Linearlager sind einige Empfehlungen zu beachten: Betragt
der Abstand der antreibenden Kraft zum Festlager mehr als
das Doppelte des Lagerabstands (2:1-Regel), kommt es bei
einem Haftreibwert von 0,25 theoretisch zum Verklemmen
der FUhrung.

Das Prinzip ist nicht von der Belastung oder der Antriebskraft
abhéngig. Es ist ein Produkt der Reibung und bezieht
sich immer auf das Festlager. Je weiter der Antrieb vom
Flhrungslager entfernt ist, desto gréBer werden Verschleil3
und bendtigte Antriebskraft.

Wird bei der Verwendung von Lineargleitlagern die 2:1-
Regel nicht beachtet, kommt es zu ungleichméaBigem
Bewegungsablauf oder sogar zum Blockieren des Systems.
Oft kann man dann mit verhéltnismaBig einfachen Ande-
rungen Abhilfe schaffen.

Bitte wenden Sie sich bei auftretenden Fragen zur
Konstruktionsauslegung und/oder dem Einbau an unsere
Anwendungsberatung.

Loslager

Festlager
| 2 X

Abb. 03: Die 2:1-Regel

drylin® CAD-Konfigurator:
P www.igus.de/drylin-cad-experte

igus® GmbH 51147 Koin | Tel. +49 2203 9649-145 Fax-334 | info@igus.de | www.igus.de 805
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drylin® T-FUihrungsschienen

@ Schiene aus hartanodisiertem Aluminium

@ Standardbohrbild symmetrisch C5 = C6

@ optional Schienen ohne Bohrungen verfUgbar
(Nachsetzzeichen ,UNGEBOHRT")

@ optional Schienen klar eloxiert verfligbar
(Nachsetzzeichen ,CA": z.B. TS-01-15-CA)

Lt

TS-01-... TS-11-..* ® * TS-11-20: gewichtsreduzierte, klar eloxierte

. . FUhrungsschiene als Alternative zu TS-01-20
Hartanodisierte Oberflachen

P Seite 788

h1

K1

Abmessungen [mm]

Bestellnummer Gewicht L a C4 C5 C5 C6 C6 h ht Kifar b ly 1z Wby Wbz
max. -0,2 min. max. min. max. Schraube

[kg/m] DIN 912 [mm?] [mm*  [mm?® [mm?d]
TS-01-15 0,6 4.000 15 60 20 49 20 49 15510,0 M4 22 6.440 4.290 585 488
TS-01-20 1,0 4000 20 60 20 49 20 49 19,0123 M5 31 22,570 11.520 1.456 1.067
TS-11-20* 0,5 4.000 20 120 20 49 20 49 19,012,3 M5 31 12.140 6.360 780 620
TS-01-25 1,3 4000 23 60 20 49 20 49 21,5138 M6 34 34.700 19.300 2.041 1.608
TS-01-30 1,9 4000 28 80 20 59 20 59 26,015,8 M8 40 70.040 40.780 3.502 2.832

Kombinierbar mit:

C— TW-01 Fihrungswagen - TW-02 Fihrungswagen -
: : einstellbares Spiel “ Heavy Duty P> Seite 809
" P> Seite 807
— TWA-01 Filhrungswagen - TW-03 Fhrungswagen -
. ) kompakt P> Seite 809
b X Automatik é 8-...
“ P Seite 807
v TW-01-HKA Fiihrungswagen
." mit Handklemmung
P> Seite 808
— Liefer- ab Lager a Preise Online-Preisliste o) Bestellhinweise P> Seite 812
ey zcit www.igus.de/de/drylinT | TS = Schienen (einzeln)

TW = Wagen (einzeln)
TK = Komplettsystem (TS+TW montiert)

806 Lebensdauerberechnung, 3-D-CAD-Daten, PDF-Downloads P www.igus.de/de/drylinT
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drylin® T-Fihrungswagen - einstellbares Spiel

e i c3

L. - < e
© ©

® FUhrungswagen mit einstellbarem Spiel (manuelle E:: —f-———] = @ ———————— @—

Spieleinstellung) - _
® mit Nachsetzzeichen ,-LLY* flr einen FUhrungswagen © —

mit Loslager in y-Richtung @ Y Y "
® mit Nachsetzzeichen ,-LLZ" fUr einen FUhrungswagen @ @z’: * |/’

mit Loslager in z-Richtung AT z

@ kombinierbar mit drylin® T-FUhrungsschienen TS-01

Abmessungen [mm]
Bestellnummer Gewicht H A C A1 A2 C1 C2 C3 H1 H5 K2- Anziehmoment K3 fiir

+0,35 +0,35 +0.35 Gew. max. Schraube

[kg] [Nm] DIN 912
TW-01-15 0,11 24 47 74 16,0 38 50 30 9 4,0 16,0 M5 1,5 M4
TW-01-20 0,19 30 63 87 21,56 53 61 40 10 5,0 198 M6 2,5 M5
TW-01-25 0,29 36 70 96 23,5 57 68 45 11 50 248 M8 6,0 M6
TW-01-30 0,50 42 90 109 31,0 72 79 52 12 6,5 27,0 M10 15,0 M8

drylin® T-Filhrungswagen — Automatik

C3 C1 C3

‘ K2 $T*
© @5—:\

@ sclbsteinst. FUhrungswagen (autom. Spieleinstellung) f@ﬂf o e — -

® mit Nachsetzzeichen ,-LLY* fir einen FUhrungswagen ] s
mit Loslager in y-Richtung ~

® mit Nachsetzzeichen ,-LLZ" fUr einen FUhrungswagen Y Y Y
mit Loslager in z-Richtung @ @

@ kombinierbar mit drylin® T-FUhrungsschienen TS-01 e

.
|
|
¢

| [eH1
H
x
N

Abmessungen [mm]
Bestellnummer Gewicht H A C A1l A2 C1 C2 C3 H1 H5 K2- Anziehmoment KS3 fiir

£0,35 %0,35 +0,35 Gew. max. Schraube

[kl [Nm] DIN 912
TWA-01-15 0,11 24 47 68 16,0 38 50 30 9 4,0 16,0 M5 1,5 M4
TWA-01-20 0,19 30 63 81 2156 53 61 40 10 5,0 19,8 M6 2,5 M5
TWA-01-25 0,29 36 70 90 235 57 68 45 11 5,0 24,8 M8 6,0 M6
TWA-01-30 0,50 42 90 108 31,0 72 79 52 12 6,5 27,0 M10 15,0 M8

igus® GmbH 51147 Koin | Tel. +49 2203 9649-145 Fax-334 | info@igus.de | www.igus.de 807
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drylin® T-Fihrungswagen mit manueller Klemmung

‘ C3 C1 C3

Ure
| ;44_
|
|

¢ 8 - e
©  ©
N
. . r Bl g
@ Fihrungswagen mit Handklemmung @ I 7@ ,,,,,,,, @7
@ cinstellbares Spiel (manuelle Spieleinstellung) L ; |_ c2
® kombinierbar mit drylin® T-Fihrungsschienen TS-01 )

P> Seite 806
@ weitere Abmessungen wie Standard-FUhrungswagen
P Seite 807

Abmessungen [mm]

Bestellnummer GroBe Kz Ky Dk Gewinde der
Handklemmung
TW-01-15-HKA 15 19,0 11,5 20,0 M6
TW-01-20-HKA 20 18,0 15,0 28,0 M8
TW-01-25-HKA 25 17,0 19,0 28,0 M8
TW-01-30-HKA 30 20,0 21,5 28,0 M8

Die Handklemmung ist fiir einfache Aufgaben entwickelt worden. Das Kriechverhalten des geklemmten

2 Kunststoffs verursacht eine Giber die Zeit nachlassende Klemmekraft (bis zu 70 %). Es diirfen daher keine
sicherheitsrelevanten Teile geklemmt werden. Bitte wenden Sie sich an unsere Anwendungsberater,
wenn Sie andere Alternativen zur Klemmung benétigen.

— Liefer- ab Lager a Preise Online-Preisliste o) Bestellhinweise P> Seite 812
ey zcit www.igus.de/de/drylinT TS = Schienen (einzeln)

TW = Wagen (einzeln)

TK = Komplettsystem (TS+TW montiert)

808 Lebensdauerberechnung, 3-D-CAD-Daten, PDF-Downloads P www.igus.de/de/drylinT
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drylin® T-Filhrungswagen - Heavy Duty o

A
<
g D
® FUhrungswagen flr extremste Bedingungen (Schmutz,
Kleberlckstande, Spéne, Schlamm usw.) = e A s | E—— — —
@ | oslager auf Anfrage
@ kombinierbar mit drylin® T-Flihrungsschienen TS-01 - 4|
P> Seite 806
A Y
= @ X
Z Z
Abmessungen [mm] IX
Bestellnummer Gewicht H H5 A C A2 Cc2 H1 K2 K3
+0,35 +0,35
[kl

TW-02-20 0,19 30 19,8 63 70 53 40 5,0 M6 M5
TW-02-25 0,29 36 24,8 70 77 57 45 5,0 M8 M6
TW-02-30 0,50 42 27,0 90 92 72 52 6,5 M10 M8
drylin® T-Fihrungswagen - kompakt

c

Ct

c2

+- = e - —-—-—- © |
T 9

® kompakter Fhrungswagen flr den robusten Einsatz g

(ohne Spieleinstellung)
® schmale Bauform, abmessungsgleich zu K2
handelsUblichen Kugelumlaufsystemen
@ kombinierbar mit drylin® T-Flihrungsschiene der
BaugroBe 20 (TS-01-20 und TS-11-20) T

[ X
> Seite 772 =) ! = 7
%M /.

Abmessungen [mm]
Bestellnummer Gewicht H A C A1l A2 C1 C2 H1 H5 K2 Anziehmoment

®
-
H5

+0,35 +0,35 max.
[ka] [Nm]
TW-03-25 0,16 36 48 84 12,5 35 68 35 5 13 M6 6,0

Bestellbeispiel: TS-03-25, fir einen Filhrungswagen mit schmaler, hoher Bauform

igus® GmbH 51147 Koin | Tel. +49 2203 9649-145 Fax-334 | info@igus.de | www.igus.de 809
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Miniaturfihrung

@ Schiene aus hartanodisiertern Aluminium

® Gleitwagenkorper aus Zinkdruckgu chromatiert

@ verschleifeste und austauschbare Gleitelemente aus
iglidur® J

@ optional Schienen ohne Bohrungen verflugbar
(Nachsetzzeichen ,UNGEBOHRT")

TS-04-... ® geringe Bauhdhe

@ leicht zu montieren

@ wartungs- und schmiermittelfrei

h1

S M e —— EE O | o m—

K1—7

L

drylin® T-Miniaturfihrungsschienen - Abmessungen [mm]

Bestellnummer Gewicht L a C4 C5 C5 C6 C6 h hlt Kifir b ly Iz Wby Wbz
max. -0,2 min. max. min. max. Schraube
[kg/m] DIN 912 [mm4]  [mm*] [mm®] [mm?3]
TS-04-09 0,11 2000 9 20 5 145 5 145 6,3 4,6 M2 9,6 252 169 52 49
TS-04-12 0,20 2000 12 25 5 170 5 17,0 86 59 M3 13 856 574 132 120
TS-04-15 0,33 3.000 15 40 10 29,5 10 29,510,8 7,0 M3 17 2420 1410 285 239
L
c
c5 C1 c4 c,

I K1

[

.
13

Al a‘Ks

drylin® T-Miniaturfihrungswagen — Abmessungen [mm]

Bestellnummer Gewicht H A C Al A2 C1 C2 Hi1 H5 K2- Anzieh- K3 fir
+0,2 -0,2 0,3 0,35 +0,35 Gewinde moment Schraube
[g] max. [Nm]  DIN 912

TW-04-09 17 10 20 29 55 15 18 13 1,7 7.2 M2 0,25 M2
TW-04-12 34 13 27 34 75 20 22 15 22 95 M3 0,50 M2 (M3)*
TW-04-15 61 16 32 42 85 25 31 20 2,8 11 M3 0,50 M2 (M3)*
* (M...) = aufgebohrt

— Liefer- ab Lager Preise Online-Preisliste ﬁ Bestellhinweise P> Seite 812
ey zcit www.igus.de/de/drylinT | TS = Schienen (einzeln)

TW = Wagen (einzeln)
TK = Komplettsystem (TS+TW montiert)

810 Lebensdauerberechnung, 3-D-CAD-Daten, PDF-Downloads » www.igus.de/de/drylinT
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Klemmelemente und Handklemmung fir schnelles Positionieren

@ kompakte starke Klemmung fur alle A o
BaugroBen . ‘
(15-30) — Haltekrafte bis zu 500 N yRuEDYSE :
® pneumatische Klemmung auf Anfrage H1 3
. @ cinfache Montage "
e o @ kombinierbar mit drylin® T-FUhrungs-

schienen TS-01 P> Seite 806

Klemmelemente fiir drylin® T-Schienenfihrungen - Abmessungen [mm]
TWBM-11: kompakte, schlanke Bauform, mit Kunststoff-Klemmelementen

Bestellnummer A a A2 H H1 H2 K K2 C C2 c g b
TWBM-11-15 47 22 23 24 4 20 30 M4 15 15 4 44 18,9
TWBM-11-20 63 31 28 30 6 24 30 M5 15 15 6,5 44 23
TWBM-11-25 70 34 35 36 5 31 39 M6 20 20 7,5 6363 262
TWBM-11-30 90 40 38 42 6,5 355 47 M6 20 20 9 78 324

K2
[

® Klemmung schwerer Teile, bis zu ‘ | [
N FH-R
500 N pro Klemmelement o | il AL
® Reibklstze aus Messing . :
@ AnschlussmaBe wie TW-01-25 e

@ Klemmhebel ausrastbar .

@ * kombinierbar ausschlieBlich mit
drylin® T-FUhrungsschiene TS-01-25
P Seite 806

il
&
il

bg

drylin® T-Handklemmung — Abmessungen [mm]
TWBM-01: massive Bauweise mit Messing-Klemmschuhen, AnschlussmaBe identisch mit TW-01-25

Bestellnummer A A2 H H1 H2 K2 C C2 g bg
TWBM-01-25* 80 57 36 5 16 M8 68 45 80 99

Liefer- ab Lager 3 Preise Online-Preisliste o) Bestellhinweise P> Seite 812
amy zcit www.igus.de/de/drylinT ; TS = Schienen (einzeln)

TW = Wagen (einzeln)
TK = Komplettsystem (TS+TW montiert)

igus® GmbH 51147 Koin | Tel. +49 2203 9649-145 Fax-334 | info@igus.de | www.igus.de 811
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o1 Bestellschlissel komplettes System:

“ TK(A)-01-15-HKA-2-2000

Schienenlédnge (in mm)
Anzahl Wagen
Optionen
ohne: Standard
-LLY fdr einen FUhrungswagen mit Loslager in y-Richtung
-LLZ fir einen FUhrungswagen mit Loslager in z-Richtung
-HKA fUr einen FUhrungswagen mit manueller Klemmung
(nur fUr Bauform 01)
BaugréBe
Bauform
01: Standard
02: Heavy Duty
04: Miniatur
Bauart
TK: komplettes System mit Schiene und Wagen
TKA: komplettes System Automatikversion

Erklarung:

Dieses Bestellbeispiel (TK-01-15-2, 500) bezieht sich auf ein komplettes drylin® T-System (TKA = Automatik), BaugréBe 15,
mit 2 Wagen (einzelne Bestellnummern auf den Seiten) und einer Schienenldnge von 500 mm.

Bestellen Sie TK-01-15-2, 500, LLY(2) fUr ein komplettes System mit Loslager in y(z)-Richtung.

Fur Fihrungsschienen gilt:
Optional Schienen ohne Bohrungen verfligbar (Nachsetzzeichen ,UNGEBOHRT").
Optional Schienen klar eloxiert verfigbar (Nachsetzzeichen ,CA*: z.B. TS-01-15-CA).

drylin® T-Ersatz-Kunststoffgleitelemente (Set)
Material iglidur® J P> Seite 93

Flihrungswagen Best.-Nr. Gleitelementesatz
TW-01-15 TEK-01-15
TW-01-20 TEK-01-20
TW-01-25 TEK-01-25
TW-01-30 TEK-01-30
TW-02-20 TEK-02-20
TW-02-25 TEK-02-25
TW-02-30 TEK-02-30
TW-04-09 TEK-04-09
TW-04-12 TEK-04-12
TW-04-15 TEK-04-15
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drylin® T — Spieleinstellung

drylin® T-Schienenflihrungen erfordern immer ein Min-
destspiel zwischen Schilitten und Schiene. Geliefert werden
sie einbaufertig mit voreingestelltem Spiel. Bei speziellen
Anforderungen geben Sie bitte an, ob Sie ein besonders
enges oder ein besonders weites Spiel bendtigen. Bei Bedarf
kann das Lagerspiel der Fihrungsschlitten auch nachjustiert
werden. Dies sollte stets ohne Zusatzlast erfolgen.

A
\/

1. Lésen Sie nach dem Entfernen der Schutzkappen die
Kontermuttern. SchlUsselweite:
® SW 5 fir TW-01-15 und TW-01-20
@® SW 7 fir TW-01-25 und TW-01-30

2. Stellen Sie mit einem InbusschlUssel das Lagerspiel flr
die 3 Flhrungspunkte nach. SchlUsselweite:
® 1,5 mm fir TW-01-15 und TW-01-20
® 2,0 mm fur TW-01-25 und TW-01-30

Seitliche Fihrung:
- Spiel verringern
+ Spiel vergroBern

3. Priifen Sie nach dem Einstellen das Spiel der
Fuhrungsschlitten. Ist es ausreichend, Kontermuttern
festdrehen und Schutzkappen aufsetzen.

LI
Vertikale Fiihrung links

o o (o
—

L

4. Sollte das Spiel zu eng eingestellt worden sein, so dass
der FUhrungsschlitten klemmt, gentgt es nicht, nur die
Inbusschrauben zurlickzustellen. Betatigen Sie nach
dem ZurUckschrauben zusatzlich den Ruckstellknopf
auf der den Schrauben gegenuberliegenden Seite, um
die Gleitelemente wieder zu l6sen. Benutzen Sie daftr
einen Stift folgender GroBe:
® 2,5 mm fur TW-01-15 und TW-01-20
® 3,0 mm fur e TW-01-25 und TW-01-30

Vertikale Fiihrung rechts
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drylin® T-Automatik — Spieleinstellung

Bei drylin® T-Automatik wird das Lagerspiel automatisch
justiert. Eine Nachstellung im Betrieb kann automatisch
in Schritten von 0,1 mm erfolgen. Dazu muss der
FUhrungswagen unbelastet sein.

1. Im Anlieferzustand sind 3 rote SchlUssel bereits in die @ @ @
dafiir vorgesehenen Offnungen eingedreht. Diese sind L d ® ®
notwendig, um den Wagen auf die Schiene zu montieren. _
Falls diese SchlUssel entfernt wurden, missen sie wieder I
in die dafiir vorgesehenen Offnungen bis zum Anschlag verriegelt
eingefuhrt und durch eine Drehung um 90° nach rechts
arretiert werden. Die Vorspannung der Gleitleiste ist
aufgehoben.

2. Ist der Wagen auf der Schiene, 16sen Sie die SchlUssel
durch eine 90°-Drehung nach links, und entfernen Sie
diese. Das Spiel stellt sich automatisch ein. @ @ ‘0

3. Testen Sie durch leichtes Hin- und Herbewegen das -

Spiel des Fuhrungswagens. Eine Feinjustierung kann bei entriegelt

diesem Vorgang erfolgen.

4. Eine Demontage des Fuhrungswagens ist jederzeit
mdglich. Dazu missen die Schllssel wieder in die vor-
gesehenen Offnungen gesteckt werden (siehe Schritt 1).
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FUr die richtige Auslegung der drylin® T-Schienenflhrung
muss ermittelt werden, ob die Lage der angreifenden
Krafte innerhalb der zulassigen Grenzen ist und ob das
am starksten belastete Gleitelement nicht Uberlastet wird.
Auch die Berechnung der erforderlichen Antriebskraft und
der maximal zulassigen Geschwindigkeit ist wichtig; hierflr
gelten je nach Anordnung der Flhrung unterschiedliche
Berechnungsformeln.

Bitte beachten Sie, dass in den folgenden Berechnungen
keine Sicherheiten bezlglich StoBbelastungen und
Beschleunigungskraften enthalten sind. Der Antrieb
sollte immer genau in x-Richtung erfolgen, da sonst
nicht zu vernachlassigende Zusatzlasten und erhdhte
Antriebswiderstande (Blockiergefahr!) auftreten (z.B. bei
Kurbeltrieben).

Variablen in den Berechnungen:

Fa: Antriebskraft N]
Fs: Massenkraft [N]
Fy, Fz: Lagerbelastung

in y- oder z-Richtung [N]
sX, sy, sz: Abstand der Massenkraft

in x-, y- oder z-Richtung [mm]
ay, az: Abstand der Antriebskraft

in y- oder z-Richtung [mm]
wX: Abstand der Wagen, auf einer Schiene [mm]
LX: baugréBenabhéngige Konstante [mm]
Zm: baugréBenabhéngige ,Konstante [mm]
YO: baugréBenabhéngige Konstante [mm]

Abstand der Fliihrungsschienen [mm]
TR Reibwert,

u = 0 bei statischen Lasten,
u = 0,2 bei dynamischen Lasten
ZW: Anzahl der Schlitten pro Schiene

Die konstanten Werte [mm]:

Bestellnummer Lx Zm Yo

TW-01-15 29 16 11,5
TW-01-20 35 23 15,0
TW-01-25 41 25 19,0
TW-01-30 49 29 21,5

drylin® T-
Schienen-
fuhrungen

Empfohlene Vorgehensweise
1. Schritt:
Einbauvariante wéahlen

® waagerecht

1 Schiene und 1 Wagen
1 Schiene und 2 Wagen
2 Schienen und 4 Wage
@ seitlich

1 Schiene und 1 Wagen
1 Schiene und 2 Wagen
2 Schienen und 4 Wagen
® senkrecht

1 Schiene und 1 Wagen
1 Schiene und 2 Wagen
2 Schienen und 4 Wagen

2. Schritt:
Prafen, ob die Abstande der angreifenden Kréafte
innerhalb der zulassigen Werte liegen

3. Schritt:
Berechnen der erforderlichen Antriebskraft

4. Schritt:
Berechnen der maximalen Lagerbelastung in y- und
z-Richtung

5. Schritt:

Uberpriifen der maximalen Lagerbelastung des am
starksten belasteten Lagers mit der in Schritt Nr. 4
errechneten Belastung

6. Schritt:

Ermittlung der maximal zulassigen Geschwindigkeit fur
die Belastung aus Schritt Nr. 4

Koeffizienten

1 Schiene, 1 Schiene, 2 Schienen,
1 Wagen 2 Wagen 3-4 Wagen

K1 llay + YO)/Lx|  |ay + YO)/Wx|  |(ay + Y0)/Wx|
K2 (sy + Y0)/Lx (sy + Y0)/Wx (sy + Y0)/Wx
K3 |az/Lx| |az/Wx| |az/Wx|
K4 |sx/Lx| |sx/Wx| |sx/Wx|
K5 sz/Lx |sz/Wx| |sz/Wx|
K6 sy + Y0)/Zm|  |(sy + Y0)/Zm| sy + Y0)/b|
K7 |sz/Zm| |sz/Zm| |(sz/b) - 0,5]
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Abb. 04: Diagramm zur Ermittlung der maximal zulassigen Geschwindigkeit fiir die ermittelte Lagerbelastung

Bestellnummer Fymax, Fzmax
[N]
TW-01-15 2.000
TW-01-20 3.700
TW-01-25 5.000
TW-01-30 7.000

Tabelle 03: Maximal zulassige Belastung pro
Gleitelement
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Maximal zulassige Abstande:
Variante: 1 Schiene, 1 Wagen

Sy + SZ < 2 lx—-Yo
ay + az < 2 Lx-Yo
sy < 5Zm
sz < 52Zm

Koordinaten-
ursprung

Maximal zulassige Abstande:
Variante: 1 Schiene, 2 Wagen
Variante: 2 Schienen, 4 Wagen

Sy + Sz <

ay + az <

2 wx — Y0
2 wx — Y0

Loslager

Festlager

drylin® T-
Schienen-
fuhrungen

2. Schritt:
Prifen, ob die Abstédnde der angreifenden Kréfte innerhalb
der zuldssigen Werte liegen (s. maximal zulassige Abstande).

3. Schritt:
Berechnen der erforderlichen Antriebskraft
3.1 Massenschwerpunkt

in x- und z-Richtung

innerhalb des/der Schlitten(s)

Fa = M Fs
1-2pK,

3.2 Massenschwerpunkt
in z-Richtung
auBerhalb des/der Schlitten(s)

Fa,= L Fs
1-2uK,

3.3 Massenschwerpunkt
in x-Richtung
auBerhalb des/der Schlitten(s)

Fa= 2uK,

.= - Fs
1-2uK, -2uK

1

Falls die Lage des Massenschwerpunktes nicht
einzuordnen ist:

Fa = MAX (Fa,, Fa, Fa)

4. Schritt:

Berechnen der maximalen Lagerbelastung
4.1 maximale Lagerbelastung

in y-Richtung
Fy. = 2FS(2K4+0,5) -
ZwW \Zw
(K7+ 0,5)+ 2FaK,
Zw?

4.2 maximale Lagerbelastung

in z-Richtung
Fz_ = 4FaK,
Zw?
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2. Schritt: Maximal zulassige Abstéande:
Prifen, ob die Absténde der angreifenden Kréfte innerhalb Variante: 1 Schiene, 1 Wagen
der zulassigen Werte liegen (s. maximal zulassige Abstande). Sy + Sz < 2 Lx-Yo
ay + az < 2 1x-Y0
3. Schritt: sy < 57Zm
Berechnen der erforderlichen Antriebskraft sz < 57m
Zunachst mussen zwei Berechnungen durchgeflhrt werden:
|:611:(1+2K6)u Fs z ox
12K, y s
X
K +2K)u
,=——4 —OF .Fg K inaten-
1-20K, - 2K, oordinaten
ursprung
7 F
Die Antriebskraft Fa entspricht dem errechneten Maximal- . I 5
wert: | ﬁ;
| ——
Fa = MAX (Fa, Fa,, Fa) az . :ay
I
. | ! /
4. Schritt: | J/
Berechnen der maximalen Lagerbelastung v
4.1 maximale Lagerbelastun . . "
, ) 9 9 Maximal zulassige Abstande:
in y-Richtung . .
Variante: 1 Schiene, 2 Wagen
Fy — FsK. | 2FaK Variante: 2 Schienen, 4 Wagen
ymax - + 2
Zw Zw Sy + sz < 2wx -Y0
ay + az < 2 wx - Y0

4.2 maximale Lagerbelastung
in z-Richtung

_2Fs(2K, 4FaK
Fz. = 2w % +O,5)+ e

Koordinaten-
ursprung

Loslager
X

Yy
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Maximal zulassige Abstande: 2. Schritt:

Variante: 1 Schiene, 1 Wagen Prafen, ob die Abstande der angreifenden Kréfte inner-

Sy + sz < 21x-Yo halb der zulassigen Werte liegen (s. maximal zuléssige

ay +az < 2 x-Y0 Abstande).

sy < 57Zm

sz < 57Zm 3. Schritt:

Berechnen der erforderlichen Antriebskraft
Zunachst mussen vier Berechnungen durchgefiihrt werden:.

s F _2u(sz+sy+ Yo)—wx F
y a,= -Fs
A 2u(az+ay + Yo)—Wwx
/
7
4 Fa _ 2U(=SZ+8y+Yo)—WX Fs
Fa " 2u(-az+ay + Yo)—wx
Fa3:2|.J(SZ—Sy—Y0)—WX - Fs
Koordinaten- 2u(az—ay—Yo)—wx
4 Sy
/ F ursprung
Fs . |:aA=2u(sz+sy+Yo)+Wx_ Fs
2u(az+ay + Yo) + wx
] zZ
y Die Antriebskraft Fa entspricht dem errechneten
Maximalwert:
Maximal zulassige Abstande: | Fa = MAX (Fa, Fa, Fa, Fa) |
Variante: 1 Schiene, 2 Wagen
Variante: 2 Schienen, 4 Wagen 4. Schritt:
Sy + sz < 2 wx—Y0 Berechnen der maximalen Lagerbelastung
ay + az < 2 wx-Y0o 4.1 maximale Lagerbelastung
in y-Richtung
_ ay+Yo_ .2
Fy.= |Fa WX FsK. 0
4.2 maximale Lagerbelastung
b in z-Richtung
{14 Loslager Fz = |[Fa22_Fsk/|- 4
f e WX W2
| /
Festlager , YI/
i e Faé
A
L_oordlnaten/
i ursprung/'
WX / rT ’
¢ I )( Fs
/ | ;
y
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